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SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH




TECHNOLOGIA tACZENIA EMB-FS®

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

L ATWO, SZYBKO | NIEZAWODNIE

Innowacyjny system “Form & Seal” zostat zaprojektowany do taczenia rur bez koniecznosci
ich specjalnego przygotowania i wykonczenia. Posiada on zalety spawania, ale liczba
koniecznych pojedynczych elementow jest ograniczona do minimum, co optymalizuje
stosunek kosztu do wydajnosci oraz koszty samego systemu. System mozna stosowac
niemal do wszystkich zastosowan, gdyz oferujemy kompleksowy asortyment ztaczy
rurowych zgodnych z normami DIN 2353, IS0 8434-1. System EMB-FS® i procedura montazu
gwarantuja minimalne naprezenie rury, szybki montaz i maksymalna site mocowania.

Lepsza wydajnosc¢ i nizsze koszty

Maszyna do formowania EMB-FS® 93 dziata w tak prosty
sposob, ze pomaga istotnie ograniczyé koszty narzedzi i czas

operacji. tatwy w uzyciu wyswietlacz pomaga w tatwym
i szybkim doborze rozmiaru rury, co eliminuje mozliwos¢

mozna obrabiac przy p
zedzi, co pozwala zmnigj

logistyki i bazy
wymiany narze




Wyjatkowy system taczenia rur
ze stali i stali nierdzewnej

Zadnych kompromiséw, zadnych trudnosci

Pierscien funkcyjny pomaga w koncowym montazu. Wprowadza
on elastomerowe uszczelnienie do uktadu i chroni przed
nadmiernym dokreceniem. Metalowe uszczelnienie zapewnia
odpowiednie naprezenie miedzy rura a stozkiem ztacza.
Dodatkowo wulkanizowane miekkie uszczelki zapewniaja
szczelnos¢ w ekstremalnych warunkach pracy. tatwo widoczny
ogranicznik montazowy wyraznie wskazuje moment
bezpiecznego montazu.

DIN 2353,
Ztacze 1SO 8434-

Formowane rury Nakretka ztaczna
hydrauliczne DIN 2353, 1SO 8434-1
(DIN 2391)
czelnieniem

Formowanic i uszezednianie
vavy kgalro\uhozngd\

z peAng guarancja
skwhboznosol

(////Ilh‘ et



MASZYNY MONTAZOWE GATES —
WYZSZA PRODUKTYWNOSC ZAWSZE,
KIEDY JEJ POTRZEBUJESZ!

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

Maszyny montazowe Gates umozliwiaja
zmniejszenie kosztow konserwacji,
zwiekszenie produktywnosci i uzyskanie
wynikow lepszych od konkurencji, dzieki
doskonatym parametrom projektowym

i innowacyjnym naszych produktow oraz
wykorzystaniu materiatow o najwyzszej
jakosci. Gama naszych produktow odpowiada
wszystkim potrzebom, poczawszy

od niewielkich warsztatow produkcyjnych

az po duze instalacje oraz elementy ztaczone
wykorzystywane w miejscu realizacji prac.

Szczelne i niezawodne potaczenia typu port-to-port
wymagaja najwyzszej jakosci, zaréwno jesli chodzi

o komponenty, jak i maszyny do samodzielnego
montazu. Nasze maszyny sa istotnym elementem
zintegrowanej koncepcji systemowej Gates i sprawiaja,
ze kazde ztacze rurowe i kazdy waz jest prawdziwym
ambasadorem naszej marki.

Gates cieszy sie nienaganna reputacja w dziedzinie
transportu medidw, poniewaz zwracamy baczna uwage
na zapewnienie najwyzszych standardéw jakosciowych
w dziedzinie wszystkich zastosowan dotyczacych
montazu z pierscieniem zacinajacym, kielichowania,
formowania koncowek rur, obrobki rur, zaciskania,
ciecia i znakowania, a przed realizacja dostawy
produktow przeprowadzamy niezwykle

rygorystyczne testy.
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MASZYNY DO WYKONYWANIA PIERSCIENI
ZACINAJACYCH | KIELICHOW RUROWYCH

Obecnie podstawowymi technikami taczenia rur jest montaz przez pierscien zacinajacy

lub kielich. Aby zapewnic szczelnos¢, procedura taczenia wymaga niezawodnych maszyn,
ktore zapewniaja najwyzsza jakosc ztacza. Dzieki maszynom montazowym Gates i precyzji

ich dziatania wymagana jest minimalna ingerencja operatora, co ogranicza koniecznosc¢
recznych korekt i kontroli procesu.

INFORMACJE 0GOLNE

zacinajacym

Opticam 34 maszyna do montazu z pierscieniem

Maszyna hydrauliczna z urzadzeniem SPC (storage programmable
control) do montazu wstepnego i kofcowego pierécieni zacinajacych.
W petni zautomatyzowana procedura montazu zapewnia petny nadzor
i bezwzgledna kontrole wybranego rodzaju montazu, co pozwala
zapobiegac btedom i eliminuje dodatkowa konserwacje i ewentualne
reklamacje. To gwarancja potaczen o stuprocentowej szczelnosci.

Specyfikacje techniczne Opticam 34 CAM 34 CAM 34 zestaw do zasilania
400V / 3-fazowy 400V / 3-fazowy
ci$nienie robocze maks. (bar) 400 400
ci$nienie montazowe maks. (ton) 20 20
jednost. hydrauliczna ltr./min 3 3+1,25
naped elektryczny Hz 50 50
H 300 620
wymiary (mm) w 610 260
D 625 550
masa ca. kg 85 50 w tym olej
ruch cylindra maks. (sek.) 2,4 | np. @12 mm 1,9 np. @12 mm
kod zamowienia CAM 34 CAM 34 DP
Narzedzia CAM 34
Ptyta przeciwstawna montazu wstepnego OPT/E
Gniazdo montazu wstepnego OPTI
Ptyta przeciwstawna montazu kofcowego OPT/F
Gniazdo montazu koncowego OPTI/F
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MASZYNY DO WYKONYWANIA PIERSCIENI
ZACINAJACYCH | KIELICHOW RUROWYCH

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

VM Korpusy do montazu wstepnego

Korpusy do montazu seryjnego z kontrolowanym katem obrotu ztaczy
z pierscieniem zacinajacym w taczniku redukcyjnym do montazu
wstepnego VM z pdzniejszym montazem koncowym.

Specyfikacje techniczne korpusy do montazu wstepnego VM

Opis SW rury G L S
VM 6-L 6 M12x1,5 28 14
VM 8-L 8 M14x 15 28 14
VM 10-L 10 M16x 1,5 28 14
VM 12-L 12 M18x 1,5 28 19
VM 15-L 15 M22x1,5 33 19
VM 18-L 18 M26x 1,5 36 24
VM 22-L 22 M30x2 37 27
VM 28-L 28 M36x2 40 32
VM 35-L 35 M 45x 2 42 41
VM 42-L 42 M52 x2 42 50

VM 6-S 6 M14x 1,5 28 14

VM 8-S 8 M16x1,5 28 14
VM 10-S 10 M18x 1,5 28 14
VM 12-S 12 M20x 1,5 28 19
VM 14-S 14 M22x1,5 33 19
VM 16-S 16 M 24 x 1,5 33 24
VM 20-S 20 M30x2 37 27
VM 25-S 25 M36x2 39 32
VM 30-S 30 M 42 x2 42 41
VM 38-S 38 M52 x2 42 50




MASZYNY DO WYKONYWANIA PIERSCIENI
ZACINAJACYCH | KIELICHOW RUROWYCH

Specyfikacje techniczne UP/M Unipress

UP/M

UP/M Unipress montaz z pierscieniem zacinajacym

Maszyna do montazu recznego pozwalajaca na tatwy montaz pierscienia
zacinajacego oraz na kielichowanie 37°. Lekka, tatwa w uzyciu
konstrukcja, doskonale nadaje sie do zastosowan i napraw na miejscu.

Wykorzystuje te same narzedzia co maszyny elektrohydrauliczne.

Kielichowanie rur do systemow Gates-EMB ABO i SAE 37°.

recznie
montaz z pierscieniem zacinajacym mm @ 6do 42
kielichowanie mm @ 6do 22
maksymalne ci$nienie bar 230
H 260
wymiary (mm) W 190
D 400
masa ca. kg 15
kod zaméwienia UNIPRESS M
Narzedzia UP/M
Ptyta przeciwstawna montazu wstepnego OPT/E
Gniazdo montazu wstepnego OPTI
Urzadzenie do kielichowania BORDELVORSATZ UPM622
Narzedzia do kielichowania do ABO 37° UNI-BBO
Narzedzia do kielichowania system SAE UNI-BB
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MASZYNY DO WYKONYWANIA PIERSCIENI
ZACINAJACYCH | KIELICHOW RUROWYCH

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

Maszyna do montazu z pierscieniem zacinajacym
i kielichowania UP 3 Unipress

Uniwersalne potaczenie maszyny do montazu wstepnego z pierscieniem
zacinajgcym z recznym lub automatycznym ustawianiem ci$nienia oraz
do kielichowania rur ze stali i stali nierdzewnej o $rednicy zewnetrzne;
od 6 do 42 mm.

Specyfikacje techniczne UP 3 Unipress UP3

400V / 3-fazowy
ci$nienie robocze maks. (bar) 0 do 200
naped elektryczny Hz 50
H 500
wymiary (mm) W 450
D 650
masa ca. kg 85
kod zaméwienia UNIPRESS 3
Narzedzia | UP3
Ptyta przeciwstawna montazu wstepnego OPT/E
Gniazdo montazu wstepnego OPTI
Narzedzia do kielichowania do ABO 37° UNI-BBO
Narzedzia do kielichowania system SAE UNI-BB
Narzedzia do kielichowania system SAE UNI-BB
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MASZYNY DO FORMOWANIA KONCOWEK

RUR | MANIPULOWANIA RURAMI

Formowanie rur to nie jedyna bezpieczna metoda szczelnego taczenia rur hydraulicznych,

ale w wielu przypadkach moze byc stosowana jako alternatywa wobec kosztownych
procesow spawania. Efektem jest olbrzymia redukcja kosztow w odniesieniu zaréwno
do robocizny, jak i samego montazu. Sprzyja to ekonomii skali i zapewnia dodatkowy
czas i srodki na dodatkowe projekty. Dzieki automatyzacji funkcji maszyn praktycznie
wykluczone sa btedy operatora. Maszyny montazowe Gates-EMB sa konstruowane

z mysla o spetnieniu indywidualnych potrzeb klienta w zakresie tatwosci uzytkowania,

niezawodnosci i efektywnosci kosztowej.

INFORMACJE OGOLNE

Maszyna do formowania rur FS 93

Maszyna do formowania rur FS 93 daje mozliwos¢ szybkiego

i bezpiecznego formowania rur ze stali i stali nierdzewnej. Formowanie
odbywa sie w jednym etapie za pomoca kontroli $ciezki mocy elektrycznej,
co istotnie ogranicza koszt bazy narzedziowej i czas operacji.

tatwy dobdr rozmiaru rury dzieki wyswietlaczowi na maszynie.

Jeden zestaw narzedzi do réznych materiatéw i réznych grubosci scian.

Chwytak bagnetowy pozwala na tatwa wymiane narzedzi.

Specyfikacje techniczne FS 93 FS 93

400V / 3-fazowy

naped elektryczny Hz 50
bezpiecznik A 16
H 350
wymiary (mm) | w 760
"""" D 830
masa ca. kg 175

kod zaméwienia FS 93 UMFORMMASCHINE

Narzedzia FS 93

Szczeki zaciskowe SPW

Narzedzia do formowania FoOwW
Pierscien funkcyjny FSR @ 6 do 42 mm
Pieréciert wspomagajacy FSSR @ 6do12mm
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MASZYNY DO FORMOWANIA KONCOWEK
RUR | MANIPULOWANIA RURAMI

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

Kocowy montaz za pomoca pierscienia funkcyjnego i wspomagajacego

Pierscien funkcyjny FSR i pierscien wspomagajacy FSSR pomagaja przy montazu koncowym, wprowadzajac
elastomerowe uszczelnienie do uktadu i chroniac przed nadmiernym dokreceniem. Metalowe uszczelnienie
zapewnia odpowiednie naprezenie miedzy rura a stozkiem ztacza. Dodatkowo wulkanizowane miekkie
uszczelki zapewniaja szczelnos¢ w ekstremalnych warunkach pracy. tatwo widoczny ogranicznik montazowy
wyraznie wskazuje moment bezpiecznego montazu. Zaleca sie stosowanie FSR do rur o $rednicy

od 6 do 42 mm, a FSSR do rur o $rednicy 6 do 12 mm o bardzo matej grubosci Scian.

IO Ly AL Pierscien wspomagajacy FSSR

SPEE s SpETAnIETNZENng Opis stal Opis stal nierdzewna
PSR 6L/ FSR 6 L/S:1.4571 FSSR 6 L/S FSSR 6 L/S-1,4571
FSR8-L/S PSR 8 L/S:1,457] FSSR8L/S FSSR 8 L/5-1,4571
FSR10-L/5 FSR 10 L/5-1,4571 FSSR 10 L/S FSSR 10 L/S-1,4571
FSR12:L/s FSR 12 L/S-1,4571 FSSR 12 L/S FSSR 12 L/S-1,4571
FSR 15 FSR 15 L/S-1,4571
FSR 16 FSR 16 L/S-1,4571
FSR 18 FSR 18 L/S-1,4571
FSR 20 FSR 20 L/S-1,4571
FSR 22 FSR 22 L/S-1,4571
FSR 25 FSR 25 L/S-1,4571
FSR 28 FSR 28 L/S-1,4571
FSR 30 FSR 30 L/S-1,4571
FSR 35 FSR 35 L/S-1,4571
FSR 38 FSR 38 L/S-1,4571
FSR 42 FSR 42 L/S-1,4571

Narzedzia FOW
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Opis sr. z:,ﬁr.nrury grubos¢ sciany mm
FOW 6X1-1,5 L/S 6 1-1,5
FOW 8X1-1,5 L/S 8 1-1,5
opis | 520 | grubost sciany mm g | i
SPW 6L/S 6 1-1,5 FOW 12X1-1,5L/S 12 1-1,5
SPW 8L/S 8 1-2,5 FOW 12X2+L/S 12 2-3,5
SPW 10L/S 10 1-3,0 FOW 15X2+ 15 2-3,0
SPW 12L/S 12 1-3,5 FOW 16X2+ 16 2-4,0
SPW 15L/S 15 2-3,0 FOW 18X2+ 18 2-3,0
SPW 16L/S 16 2-4,0 FOW 20X2,5+ 20 2,5-4,0
SPW 18L/S 18 2-3,0 FOW 22X2+ 22 2-3,5
SPW 20L/S 20 2,5-4,0 FOW 25X2,5+ 25 2,5-5,0
SPW 22L/S 22 2-3,5 FOW 28X2,5+ 28 2,5-5,0
SPW 25L/S 25 2,5-5,0 FOW 30X3+ 30 3-6,0
SPW 28L/S 28 2,5-5,0 FOW 35X2,5+ 35 2,5-6,0
SPW 30L/S 30 3-6,0 FOW 38X3+ 38 3-6,0
SPW 35L/S 35 2,5-6,0 FOW 42X3+ 42 3-4,0
SPW 38L/S 38 3-6,0
SPW 42L/S 42 3-4,0




MASZYNY DO FORMOWANIA KONCOWEK

RUR | MANIPULOWANIA RURAMI

>

>

>

Gietarka Mobilpress PB 642

Maszyna do hydraulicznego zginania rur o sr. 6-42 mm ze stali St35,
St37, St52 oraz stali nierdzewnej. Maksymalna skutecznos$¢ zginania
wynosi 38x5 mm odp. 42x4 mm.

Dostepne sa trzy rozne maszyny.
PBEH 642 F
PBEH 642
PBM 642

Specyfikacje techniczne PB 642 Mobilpress PBEH 642 F PBEH 642 PBM 642
400V / 3-fazowy 400V / 3-fazowy 400V / 3-fazowy
cisnienie operacyjne | maks. (bar] 250 250
naped elektryczny | Hz 50 50
masa ca. kg 70

skutecznos¢ giecia

38x5 lub 42x4

38x5 lub 42x4

kod zamédwienia

PRESSBIEGER
PBEH 642 - F

PRESSBIEGER
PBEH 642

PRESSBIEGER
PBM

Narzedzia | PB 642
Matryca zginania PM
TPG

Gietarki TPM

Motylki zginajace TPG

rzedzia TPG

4
T —

Opis $r. zewn. rury w mm

TPG 6/8 6+8
TPG 10/12 10+12
TPG 14/16 14+16
TPG 18/20 18 + 20
TPG 22/25 22+ 25
TPG 28/30 28 +30
TPG 35/38 35+ 38

TPG 42 42

. rura L

Opis sr- :n‘:mcarlu ry gwintowana sz.m'.en

’ SW mm giecia
TPM 06 6 2,0xD
TPM 08 8 2,0xD
TPM 10 10 2,0xD
TPM 12 12 2,0xD
TPM 14 14;1/4 13,5 2,0xD
TPM 15 15 2,0xD
TPM 16 16 2,0xD
TPM 18 18; 3/8 17,2 2,5xD
TPM 20 20 2,0xD
TPM 22 22;1/2 21,3 2,5xD
TPM 25 25 2,4xD
TPM 28 28; 3/4 26,9 2,7xD
TPM 30 30 2,5xD
TPM 35 35; 1 33,7 3,0xD
TPM 38 38 2,5xD
TPM 42 42; 11/4 42,1 3,0xD
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MASZYNY DO FORMOWANIA KONCOWEK
RUR | MANIPULOWANIA RURAMI

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

Gietarka RBV 6/18

Narzedzie posiada w zestawie 6 wymiennych watkéw zginajacych
do rur od 6 do 18 mm.

Ciezar kazdej sztuki: ok. 4 kg

tatwe w uzyciu: idealne do giecia w warunkach warsztatowych.

Specyfikacje techniczne RBV 6/18

Opis rz:yz;v'v:m rura gazowa r ~X ~ kg/szt

6 33,0 35

8 34,0 35
10 1/8 35,5 35
12 36,5 35

RBV 6/18 4

14 1/4 36,5 35
15 44,0 38
16 44,0 38
18 3/8 51,5 42
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MASZYNY TNACE

Przecinarki Gates, zarowno przecinarki do wezy, jak i do rur stalowych, to solidne,
kompaktowe urzadzenia, ktore wyrdzniaja sie bezpieczeristwem i wysoka jakoscia
ciecia. Wszystkie przecinarki elektryczne w naszym asortymencie sa sterowane
recznie, co pozwala na optymalna kontrole predkosci i ograniczenie niszczenia

ostrzy. Ostrza umiejscowione sa w poblizu mocnych silnikow, co zmniejsza wibracje,
poprawiajac trwatosc i redukujac koszty konserwacji. Ale to nie wszystko: nizsze
zuzycie energii, silniki z hamulcami zgodne z przepisami UE do przecinarek 3-fazowych,
wbudowane zabezpieczenia, ograniczone wydzielanie dymu - wszystko to sprzyja

to tworzeniu bezpiecznego miejsca pracy i bezpieczenstwu pracownikow.

INFORMACJE 0GOLNE

Pita do metalu Unicut TC 080

Unicut to kompaktowa przenoéna pita tarczowa do wszystkich typéw
rur metalowych. Pity mozna uzywac do cie¢ prostych i katowych,
posiada wbudowany automatyczny system chtodzacy i zapewnia
mozliwos¢ wykonywania doktadnych cie¢ w celu idealnego
dopasowania rur.

Szybkoobrotowe ostrza pity z powtoka powierzchniowa DMo.

Rozmiar 250 x 2,0 x 32 z 2 otworami bocznymi 12/64 mm.

| 90°

80

,,,,, o P

,,,,, . s

''''' 40 40
''''' 65x60 95x60

Specyfikacje techniczne Unicut TC 080

400V / 3-fazowy 220V
ciecia katowe do 45° do 45°
naped elektryczny kW/Hz 1,0/50 0,8/50
masa ca. kg 71 71
predkos$¢ obrotowa obr/min 52 52
H 700 700
wymiary (mm) w 850 850
D 450 450

kod zamdwienia

UNICUT TC 080/380V

UNICUT TC 080/220V

Narzedzia

Ostrze do profildow grubosciennych i twardych materiatow

TC 080

HSS-SAGEBLATT 250/128

Ostrze do cienkosciennych prof

ilow i rur

HSS-SAGEBLATT 250/200
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MASZYNY TNACE

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

Przecinarka do wezy MKX 40

Przecinarka do wezy, umozliwiajace szybka i niezawodna produkcje
przewodow we wszystkich zakresach wymiarowych. Mozliwos¢
przycinania wezy z maksymalnie szescioma oplotami spiralnymi do 2”.
Hamulce silnika zatrzymuja ostrze w ciagu 10 sekund od wytaczenia.
Dla profesjonalistow, ktérzy oczekuja narzedzi o podwyzszonych
parametrach jakosci i tatwych w uzyciu.

Nr ref.: 7480-19229: 3-fazowe

Specyfikacje techniczne MKX 40

3-fazowe
zasilanie 380V
WB 2"
maksymalna zdolnos$¢ zaprasowywania 4SW 2"
6SW 2"
silnik (kW) 46
silnik hamulcowy X
poziom hatasu 90dB
koncéwka zasysajaca (mm) 60
ostrze zacinajace 350x3x30
H 430
wymiary (mm) W 690
L 745
ciezar (kg) 75
numer produktu 7480-19229
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MASZYNY TNACE

Nr ref.: 7480-19191: 3-fazowe

Specyfikacje techniczne MKX 30

Przecinarka do wezy MKX 30

Solidne narzedzie do wszystkich rodzajoéw zastosowan warsztatowych.
Mozliwosc¢ przycinania przewoddw z maksymalnie szescioma oplotami
spiralnymi do 1,1/4". Hamulce silnika zatrzymuja ostrze w ciagu

10 sekund od wytaczenia.

3-fazowe
zasilanie 380V
WB 1,1/4"
maksymalna zdolno$¢ zaprasowywania 4SW 1,1/4"
6SW 1,1/4"
silnik (kW) 3,0
silnik hamulcowy X
poziom hatasu 80dB
koncéwka zasysajaca (mm) 80
ostrze zacinajace 275x3x30
H 300
wymiary (mm) W 440
L 540
ciezar (kg) 50
7480-19191

numer produktu
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MASZYNY TNACE

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

Nr ref.: 7480-19190: 1-fazowe / 7480-19189: 12V

Przecinarka do wezy MKX 25

Kompaktowe maszyny tnace, doskonale nadajace sie do niewielkich
warsztatéw i zaktadow. Mozliwos¢ przycinania wezy z maksymalnie
czterema oplotami spiralnymido 1,1/4".

Specyfikacje techniczne MKX 25
prad staty 1-fazowy
zasilanie 12V 220V
WB 1,1/4" 1,1/4"
maksymalna zdolpoéé 4SW 11/4" 11/4"
zaprasowywania
6SW -- --
silnik (kW) 2,0 2,2
silnik hamulcowy -- --
poziom hatasu 93dB 90dB
koncéwka zasysajaca (mm) 40 40
ostrze zacinajace 250x2,5x40 200x1,6x30
H 365 540
wymiary (mm) w 567 510
L 470 400
ciezar (kg) 29 20
numer produktu 7480-19189 7480-19190

POMOCNICZE

Nr ref.: 8000-10367

Urzadzenie ssace MKX

Urzadzenie ssace MKX pozwala na bezpieczne usuniecie drobinek gumy
i dymu wydzielanego podczas przecinania wezy. Drobinki sa zasysane
do zbiornika, nie pozostawiajac zadnego zapachu. Dzieki zaworowi
przeciwiskrowemu umieszczonemu miedzy urzadzeniem czyszczacym
a wezem zasysajacym zarzace sie drobinki i odpady gumowe

sa btyskawicznie usuwane, co minimalizuje ryzyko pozaru.

W zaleznosci od typu wybranej obcinarki MKX nalezy wybrac¢ odpowiedni
tacznik redukcyjny do potaczenia przecinarki z urzadzeniem ssacym MKX:

> Pierécien redukcyjny MKX40: 80 mm @ potaczenie (8000-10395)
> Pierécien redukcyjny MKX30: 50 mm @ potaczenie (8000-10368)
> Pierécien redukcyjny MKX25: 40 mm @ potaczenie (8000-10375)




MASZYNY ZACISKAJACE

W przypadku urzadzen zaciskajacych Gates bezpieczny, szybki i wydajny montaz wezy hydraulicznych oraz
ztaczy jest prowadzony w sposéb niezwykle prosty. Wszystkie maszyn Gates sa projektowane specjalnie
w celu zapewnienia bezawaryjnej wspotpracy z przewodami elastycznymi i ztaczami naszej firmy,

co umozliwia nam produkowanie zespotdw fabrycznych spetniajacych wszystkie wymogi Dyrektyw
europejskich oraz najbardziej wymagajacych norm miedzynarodowych. Ponadto gama asortymentowa
urzadzen do samodzielnej produkcji zapewnia najwyzsza dbatos¢ i bezpieczenstwo w miejscu pracy
(poczawszy od niewielkich warsztatéw produkcyjnych az po duze instalacje oraz mobilne serwisy,

a nawet ustugi w terenie).

Obnizenie kosztéw konserwacji i utrzymania dzieki wykorzystaniu urzadzen
niewymagajacych stosowania smarow

Maszyny zaciskajace MCX firmy Gates umozliwiaja obnizenie kosztéw prac konserwacyjnych, poniewaz
nie wymagaja smarowania. Urzadzenia te sa wyposazone w wyjatkowy system samosmarujacych tozysk
slizgowych, umozliwiajacych zmniejszenie tarcia metalu o metal pomiedzy matryca a gtowica elementu
zaciskowego o 20%. Brak koniecznosci smarowania oznacza bezpieczniejsze i czystsze srodowisko pracy.

Produkty tatwe w obstudze, co zapewnia zwiekszenie produktywnosci

Wszystkie urzadzenia Gates sa zaprojektowane tak, by zapewni¢ szybka i wygodna obstuge. To samo dotyczy
naszych maszyn do zaciskania. Nasze elektryczne maszyny do zaciskania sa dostarczane z gotowym

do wykorzystania stojakiem umozliwiajacym szybki wybor szczek i ich zestawy sa zawsze tatwo dostepne

i zorganizowane w logiczny sposdb. Przeznaczone do wykorzystania w terenie urzadzenia zaciskajace

sa przenosne i dostarczane ze specjalnym futeratem do przechowywania szczek, i niezawodnymi uchwytami
oraz wyposazone w gumowe warstwy zabezpieczajace o wysokiej wytrzymatosci. Ergonomiczny design
naszych produktéw w znaczacym stopniu przyczynia sie do zwiekszenia produktywnosci oraz przyspieszenia
procesu zatwierdzania produktow przez osoby odpowiedzialne za zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy.

&




MASZYNY ZACISKAJACE

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

INFORMACJE 0GOLNE

MCX 50

Uniwersalne urzadzenie zaciskajace (zakres do 2" nawet dla wezy
szesciooplotowych) do profesjonalnych zastosowan. Opcjonalny system
sterowania pedatem noznym umozliwiajacy obstuge bez uzywania rak.
Dostarczane wraz ze specjalnym stojakiem do przechowywania
logicznie uporzadkowanych szczek pozostajacych w zasiegu reki
operatora, zapewniajacym skrécenie czasu wyboru matrycy

I przeprowadzenia montazu.

Nr ref.: 7480-19188: 3-fazowe

Specyfikacje techniczne MCX 50

3-fazowe
..... ZaSIlanle 380v
WB 2"
maksymalna zdolnos$¢ zaprasowywania 4SW 2"
........ o 5
T ke R —
silnik (kW) 55
..... zestaw szczek 239*/237-Dxx
..... czas cyklu (sek.) 18
T i sk R —
H 1400
wymiary (mm) 580
........ § 0o
. Ciosar (kg B 410
numer produktu 7480-19188
..... szczeki do znakowania X**
. szybka wymiana szczek X
opele ogranicznik tylny H 7480-19198
................. ) 7480_19199

* Tylko ze szczekami posrednimi.
** Szczeki do znakowania typu 239 tylko w zakresie do 239-D37.
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MASZYNY ZACISKAJACE

Nr ref.: 7480-19187: 3-fazowe / 7480-191986: 1-fazowe / 7480-19186: 12V

Specyfikacje techniczne MCX 30

MCX 30

Kompaktowe urzadzenie przyjazne dla uzytkownika, umozliwiajace
zaciskanie koncéwek petnej gamy produktow Gates do 1,1/4".
Dostarczane wraz ze specjalnym stojakiem do przechowywania
logicznie uporzadkowanych szczek pozostajacych w zasiegu

reki operatora, zapewniajacym skrdocenie czasu wyboru matrycy

i przeprowadzenia montazu. Dostepne takze do zastosowan mobilnych
przy wykorzystaniu osobnego zestawu do zasilania pradem statym.

prad staty 1-fazowy 3-fazowe
zasilanie 12v 220V 380V
WB 1,1/4" 1,1/4" 1,1/4"
maksymalna zdolnos¢ 4SW 1.1/4" 1,1/4" 1,1/4"
zaprasowywania
6SW 1,1/4" 1,1/4" 1,1/4"
sita zaciskania (ton) 180 180 180
silnik (kW) 1.8 2,2 3
zestaw szczek 239-Dxx 239-Dxx 239-Dxx
czas cyklu (sek.) 41 41 20
zasobnik szczek stojak stojak stojak
H 550 790 790
wymiary (mm) w 475 600 600
L 395 550 550
ciezar (kg) 125 170 170
numer produktu 7480-19185 7480-19186 7480-19187
szczeki do znakowania x* x* x*

opcje

szybka wymiana szczek

X

X

X

* Szczeki do znakowania typu 239 tylko w zakresie do 239-D37.
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MASZYNY ZACISKAJACE

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

MCX 25

Niewielkie urzadzenie zaciskajace do produkcji w niewielkich ilosciach.
Doskonate jako pierwsze wyposazenie lub do niewielkich warsztatow.
Urzadzenie umozliwia zaciskanie ztaczy GlobalSpiral™ do 1" oraz ztaczy
MegaCrimp® wezy z oplotem krzyzowym do 1,1/4". Dostarczane wraz ze
specjalnym stojakiem do przechowywania logicznie uporzadkowanych
szczek pozostajacych w zasiegu reki operatora, zapewniajacym
skrocenie czasu wyboru matrycy i przeprowadzenia montazu.

Dostepne takze do zastosowan mobilnych przy wykorzystaniu

osobnego zestawu do zasilania pradem statym.
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Nr ref.: 7480-19184: 3-fazowe / 7480-19183: 1-fazowe / 7480-19182: 12V

Specyfikacje techniczne MCX 25

prad staty 1-fazowy 3-fazowe
zasilanie 12v 220V 380V
» WB 1,1/4" 1,1/4" 1,1/4"
6SW -- -- --
sita zaciskania (ton) 130 130 130
silnik (kW) 1.8 2,2 3
zestaw szczek 239-Dxx 239-Dxx 239-Dxx
czas cyklu (sek.) 39 39 19
zasobnik szczek stojak stojak stojak
H 550 790 790
wymiary (mm) w 475 600 600
L 395 550 550
ciezar (kg) 115 160 160
numer produktu 7480-19182 7480-19183 7480-19184
. szczeki do znakowania x* x* x*
opcje :
szybka wymiana szczek X X X

* Szczeki do znakowania typu 239 tylko w zakresie do 239-D37.



MASZYNY ZACISKAJACE

Nr ref.: 7480-19181

Specyfikacje techniczne MCX 20

MCX 20

Potezne, lekkie, przenosne i obstugiwane recznie urzadzenie
zaciskajace, doskonate do stosowania w warunkach polowych.
Dostarczane ze skrzynka zawierajaca kompletny zestaw szczek.
Urzadzenie umozliwia zaciskanie ztaczy GlobalSpiral™ do 1" oraz
ztaczy MegaCrimp® wezy z oplotem krzyzowym do 1,1/4".

reczny
zasilanie --
WB 1,1/4"
maksymalna zdolno$¢ zaprasowywania 4SW 1
6SW --
sita zaciskania (ton) 90
zestaw szczek 263-Dxx
zasobnik szczek box
H 370
wymiary (mm) W 450
L 470
ciezar (kg) 35
numer produktu 7480-19181
opcje szczeki do znakowania x*

* Szczeki do znakowania typu 263 tylko w zakresie do 263-D35.

MC 1001

Lekkie, przenosne narzedzia zaciskajace zapewniajace
najwyzsza niezawodnos¢ w warunkach polowych.
Dostarczane ze skrzynka zawierajaca kompletny
zestaw szczek. Wersja pneumatyczna jest wyposazona
w pompe powietrzna obstugiwana pedatem noznym.

Urzadzenie umozliwia zaciskanie ztaczek MegaCrimp®
przeznaczonych do wezy z oplotem krzyzowym do 1.

Nr ref.: 7480-19164: urzadzenie reczne / 7480-19165: urzadzenie pneumatyczne

Specyfikacje techniczne MCX 1001

reczny pneumatyczne

zasilanie -- 7bar/100psi

B WB 1 1"

6SW -- -

sita zaciskania (ton) 27 27
zestaw szczek MC1000-Dxx MC1000-Dxx

zasobnik szczek box box

H 460 460

wymiary (mm) w 280 280

L 390 390

ciezar (kg) 24 22
numer produktu 7480-19164 7480-19165
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MASZYNY ZACISKAJACE

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

TABELA WYBORU MATRYC

Maszyny w ofercie

Waz elastyczny Ztacze |[Szczeki G AL SICAZY RIEASD
2 2 MC1000-Dxx | MCX263-Dxx | MCX239-Dxx | MCX 239-Dxx
4 | MeK | MBK | M4k | M3K G D21 X X X X
cmet | 62 61 THe | TH7 G D21 X X X X
G3H | GTH ACR G D21 X X X X
2c | 1Jc | ePeo+ | GPe0 | GP40 G D21 X X X X
5 MSK | M4K | M3K G D22 X X X X
cM2T | 62 61 TH? G D22 X X X X
GTH G D22 X X X X
20c | 1uc | opsos | 6Pe0 | GP40 G D22 X x X x
-6 M5K M4K M3K G D22 X X X X
cmeT | 62 61 THe | TH7 G D22 X X X X
G3H | GTH ACR G D22 X X X X
2c | 1Jc | ePeo+ | GPe0 | GP40 G D22 X X X X
_ EFGGK EFGSK EFGAK es o ox ox o«
8 MSK | M4K | M3K G D33 X X X X
""""" cM2T | 62 61 TH8 | TH7 G D33 X P X P
"""""" G3H | GTH ACR G D33 X X X X
"""""" 2c | 1uc | opsos | GPe0 | GP4o G D33 X X X X
_ EFGK EFGSK EFGAK s o ox ox ox
-10 MiK | M3K G D34 X X X X
cM2T | 62 61 G D34 X X X X
G3H | GTH ACR G D34 X X X X
GP80+ | GP6O | GP4D G D34 X X X X
_ EFGK EFGSK EFGAK  HWD-UWP S D5 ox ox  ox
12 M4K | M3K G D35 X X X X
"""""" cm2T |62 61 TH8 | TH7 G D35 X X X X
"""""" 6TH | emv | AcrR G D35 X X X X
"""""" GP80+ | GP6O | GP4D G D35 X X X X
_ EFOWK EFGSK EFGAK  HD-UWP_ 65 D85 o« ox ox
-16 M3K G D37 X X X X
"""""" cM2T | 62 61 TH8 | TH7 G D37 X X X X
"""""" GTH | 6MV | ACR G D37 X X X X
"""""" GP80+ | GP6O | GP4D G D37 X X X X
_ EFGGK EFGSK EFGAK  HWD-UWP S DO ox ox ox
20 62 61 G D39 X X X
"""""" 6Mv | AcR G D39 X X X
"""""" GP80+ GP4O G D39 X X X
_ EFo4k EFGXK s o® o«
EFG6K | EFG5K HD-UHP| 65 | D310 X
26 | M2T | 62 61 GSP | D310
GMV | ACR GSP | D310
GP80+ GP4O | GSP | D310
_  eFe e oOBOO__
EFG6K | EFG5K GSM | D311
32| Met 62 61 GSP | D312
"""""" 6MV | ACR GSP | D312
"""""" GP8O+ 6sP | D312
EFG6K | EFG5K D314

oplot krzyzowy

6 oplotowy spiralny

* Tylko ze szczekami posrednimi
Uwaga: Wersje wysoko/nisko temp., MTF, XTF oraz Twin sa zgodne z zaleceniami dla standardowych réwnorzednych zestawdw szczek
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MASZYNY ZACISKAJACE

Istniejace maszyny

MC5001-D311 MC5001-D311 FP P32-D311
MC5001-D312 MC5001-D312 FP P32-D312
MC5001-D312 MC5001-D312 FP P32-D312
MC5001-D312 MC5001-D312 FP P32-D312
MC5001-D314B | MC5001-D314B FP P32-D314

MCX50 MCX50 MC5001 - MC5000 - K2503 - K4003 - K7003 - | P32-FP110 - P51 - P20HP -
MCX 239-Dxx *| 237-Dxx MC3001 - MC2501 | MC3000 - MC2000 MC1000 $5101 FP120 - FP140 - FP160| FP20 - P21
X MC5001-D21 MC5001-D21 MC1001-D21 | K4&4/K7/S5-D21 FP P32-D21 FP P20-D21
X MC5001-D21 MC5001-D21 MC1001-D21 | K&/K7/S5-D21 FP P32-D21 FP P20-D21
X MC5001-D21 MC5001-D21 MC1001-D21 | K&/K7/S5-D21 FP P32-D21 FP P20-D21
X MC5001-D21 MC5001-D21 MC1001-D21 | K&4/K7/S5-D21 FP P32-D21 FP P20-D21
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&4/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&4/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&4/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&4/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
X MC5001-D22 MC5001-D22 MC1001-D22 | K&4/K7/S5-D22 FP P32-D22 FP P20-D22
e MWD MOSOO-DI3  KGKI/SSDI  FPPA2DR FPPAO-DI
X MC5001-D33 MC5001-D33 MC1001-D33 | K&4/K7/S5-D33 FP P32-D33 FP P20-D33
X MC5001-D33 MC5001-D33 MC1001-D33 | K&4/K7/S5-D33 FP P32-D33 FP P20-D33
X MC5001-D33 MC5001-D33 MC1001-D33 | K&4/K7/S5-D33 FP P32-D33 FP P20-D33
X MC5001-D33 MC5001-D33 MC1001-D33 | K4/K7/S5-D33 FP P32-D33 FP P20-D33
e MCSWIDE  MOSOOMDE  KeKI/S-DX  FPPI2DBI FPPR0-DI
X MC5001-D34 MC5001-D34 MC1001-D34 | K&/K7/S5-D34 FP P32-D34 FP P20-D34
X MC5001-D34 MC5001-D34 MC1001-D34 | K&/K7/S5-D34 FP P32-D34 FP P20-D34
X MC5001-D34 MC5001-D34 MC1001-D34 | K&/K7/S5-D34 FP P32-D34 FP P20-D34
X MC5001-D34 MC5001-D34 MC1001-D34 | K&/K7/S5-D34 FP P32-D34 FP P20-D34
e MCSWID®  MOSO-DS | FPRa2D35  FPPAO-DI
X MC5001-D35 MC5001-D35 MC1001-D35 | K&4/K7/S5-D35 FP P32-D35 FP P20-D35
X MC5001-D35 MC5001-D35 MC1001-D35 | K&4/K7/S5-D35 FP P32-D35 FP P20-D35
X MC5001-D35 MC5001-D35 MC1001-D35 | K4&4/K7/S5-D35 FP P32-D35 FP P20-D35
X MC5001-D35 MC5001-D35 MC1001-D35 | K&/K7/S5-D35 FP P32-D35 FP P20-D35
e MWD MRS FPR2D3  FPRADI
X MC5001-D37 MC5001-D37 MC1001-D37 | K&/K7/S5-D37 FP P32-D37 FP P20-D37
X MC5001-D37 MC5001-D37 MC1001-D37 | K&/K7/S5-D37 FP P32-D37 FP P20-D37
X MC5001-D37 MC5001-D37 MC1001-D37 | K&/K7/S5-D37 FP P32-D37 FP P20-D37
X MC5001-D37 MC5001-D37 MC1001-D37 | K&4/K7/S5-D37 FP P32-D37 FP P20-D37
e TMGWby  MOSONDY FPRI2DY FPRAO-DYT
X MC5001-D39 MC5001-D39 FP P32-D39 FP P20-D39
X MC5001-D39 MC5001-D39 FP P32-D39 FP P20-D39
X MC5001-D39 MC5001-D39 FP P32-D39 FP P20-D39
e T MewiDd  MoSeOD®  FPPO2D¥  FPPODY
X MC5001-D310B | MC5001-D310B FP P32-D310
X MC5001-D310B MC5001-D310B FP P32-D310
X MC5001-D310B MC5001-D310B FP P32-D310
X MC5001-D310B MC5001-D310B FP P32-D310
S
X
X
X
X
X

Uwaga: Lista zestawow szczek do maszyn starszego typu nie oznacza zdolnosci poszczegélnych maszyn do
realizacji danej kombinacji ztacz, lecz stanowi jedynie ogdlne zestawienie dostepnych rodzajéw szczek danego
rodzaju; aby poznac petnie mozliwosci swojej maszyny do samodzielnego montazu w zakresie taczenia wezy

i przewoddw, nalezy zapoznac sie z trescia instrukcji instalacji i kalibracji.



MASZYNY ZACISKAJACE

SWIAT MASZYN MONTAZOWYCH

POMOCNICZE

Narzedzie do szybkiej wymiany szczek (QDC)

Uniwersalny system szybkiej wymiany szczek umozliwia skrocenie czasu
i zdecydowane utatwienie wymiany bez ryzyka uszkodzenia ich zestawu.
Przezroczysta ostona QDC umozliwia jej szybka wymiane i catkowicie
bezpieczne umieszczanie zestawdw szczek w gtowicy zaciskowej.

Proste wcisniecie przycisku zamykania wystarcza, aby bezpiecznie
zablokowad szczeki na miejscu i zapewni¢ wykonanie doskonatego
przewodu. Przy zakupie elektrycznego urzadzenia zaciskajacego
dostarczany jest réwniez uchwyt QDC przeznaczony do danej maszyny.

Nr ref.: 7480-19194: QDC MCX 25 / 7480-19200: QDC MCX 30 / 7480-19195: QDC MCX 50

Szczeki do znakowania

Aby utatwi¢ uzytkownikom zapewnienie zgodnosci z postanowieniami
europejskiej Dyrektywy Maszynowej, ktére wymagaja oznakowania
gotowych zestawow nazwa producenta oraz kodem daty produkcji,
opracowalismy nowa game szczek do znakowania przeznaczonych
do urzadzen MCX 50, MCX 30, MCX 25 i MCX 20.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, skontaktuj sie z firma Gates.

e-Crimp: regulacja ustawien zaciskania w trybie online
w zaledwie kilka sekund

Teraz nie trzeba juz przeszukiwac sterty ptyt CD-ROM, aby odnalez¢
wtasciwe ustawienia zaciskania. Wystarczy wejs¢ na nasza strone
ww?2.gates.com/europe/e-crimp i przeprowadzi¢ krotka procedure
rejestracji, aby uzyskac dostep do prawidtowych ustawien zaciskania
w zaledwie kilka sekund! Po zalogowaniu uzytkownik uzyskuje dostep
do Arkusza Danych Zaciskania, ktéry moze by¢ sortowany wg typu
maszyny. Wystarczy wybrac¢ typ maszyny i wydrukowac arkusz
zawierajacy najbardziej aktualne i precyzyjne informacje lub pobrac plik
pdf. Uzytkownik moze réwniez systematycznie otrzymywac wiadomosci
e-mail od naszych inzynierdw, zawierajace najnowsze informacje
dotyczace ustawien ztaczy wykorzystywanych na rynku.
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URZADZENIA POMOCNICZE

Maszyna do gratowania rur Optigrat 0G 642

Elektryczne narzadzenie do gratowania zapewnia szybkie i czyste
gratowanie wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni rur o Srednicy
od 6 do 42 mm. Urzadzenie jest wykonane ze stali HSS zapewniajace]
niebrudzace dziatanie i dtugi okres eksploatacji.

Specyfikacje techniczne 0G 642 Optigrat 0G 642

400V / 3-fazowy

predkos$¢ obrotowa gratowanie wewnetrzne obr/min 300
predkos¢ obrotowa gratowanie zewnetrzne obr/min 200
naped elektryczny Hz 50

masa ca. kg 30

H 225

wymiary (mm) w 492

D 333

kod zamdwienia

OPTIGRAT 0G 642

|

Maszyna do ptukania zanieczyszczonych rur TC 1036 S

Rury nalezy starannie oczysci¢ przed instalacja, aby uniknac zatykania
zawordw i innych problemow. Uniclean pozwala na tatwe czyszczenie
bezposrednio w miejscu montazu i moze by¢ stosowany do rur

o $rednicy zewnetrznej od 6 do 42 mm. Wyposazony jest w dwustopniowa
turbo dysze i skuteczne uszczelnienie zbiornika oraz specjalny filtr
powietrza pozwalajacy na tatwa konserwacje

Specyfikacje techniczne TC 1036 S Uniclean TC1036S

TC 1036 S Uniclean bar 6

maksymalne sieciowe ci$nienie powietrza bar 18

cisnienie operacyjne bar 2-8
maks. ci$nienie robocze medium

uzywanego do pistoletu bar 32

maks. wymog dot. powietrza ltr./min 400

wewnetrzna srednica rury mm 4-40

maks. dtugosé rury m 6

maks. dtugosé¢ weza m 7,5

pojemnoséc zbiornika na medium litr 30

naped elektryczny Hz 50

masa ca. kg 30

mm H 500

wymiary mm W 380

mm D 640

kod zamdwienia

UNICLEAN TC 1036 S
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x|

Nr ref.: 7480-19193

Maszyna do oznaczania rur MSX

Reczne urzadzenie znakujace stanowi precyzyjna, kompaktowa

i niewymagajaca serwisowania maszyne warsztatowa do znakowania
tulejek oraz jedno- i dwuczesciowych ztaczy firmy Gates. Urzadzenie
MSX 50 jest wyposazone w pokretto reczne umozliwiajace modyfikacje
ustawien znakéw w celu uzyskania wymagane] gtebokosci znakowania.
Szczelina w uchwycie znakéw umozliwia ich tatwe zaktadanie. Maszyna
jest zgodna z europejska dyrektywa ws. maszyn. W celu zamodwienia
okreslonych zestawow znakdéw nalezy skontaktowac sie z firma Gates.

Nr ref.: 7480-00100

Narzedzie typu Push-on

Naktadanie ztaczy na weze moze by¢ trudnym zadaniem. Narzedzie
Push-on firmy Gates czyni to zadanie tatwym i szybkim. Reczna
maszyna do instalacji ztacz o solidnej konstrukcji wykonanej z kutego
zelaza i stali oszczedza wysitku zwiazanego z wktadaniem zatyczek
do wezy i poprawia efektywnos¢ kosztowa.

Nr ref.: 7482-1342

Narzedzie do montazu elementow rur MegaCrimp®

Narzedzie do pomiaru zagtebienia MegaCrimp® umozliwia bardzo
tatwe sprawdzanie prawidtowe] gtebokosci wprowadzenia do ztacza
wszelkiego rodzaju wezy z oplotem firmy Gates. Narzedzie sprawdza
takze prawidtowos$¢ réwnego wykonania ciecia!
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URZADZENIA POMOCNICZE

Perforator do wezy

Perforatory Gates sa wyposazone w drewniane watki nabijane igtami,
ktore potrafia przebi¢ niezanieczyszczone weze wzmacniane oplotem
lub stalowa spirala stosowane do ttoczenia gazéw pod ciénieniem
(do 3,5 MPa). 7482-06565 zaleca sie do wezy od 3/16" do 3",

a 7482-06566 dla wezy od 1" do 2",

Nr ref.: 7482-06565: 3/16™ - %" / 7482-06566: 1" - 2"

Stot obrotowy

Stot obrotowy doskonale nadajacy sie do odwijania szpul przewodoéw.
Tabela wezy wielkosrednicowych przedstawia kompletny asortyment
wezy z oplotem lub spirala.

Nr ref.: 7480-19135
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